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С целью организации серийного производства стартёров двигателя 

ВК2500 (импортозамещение) была разработана и внедрена технология 5-ти 

координатной обработки турбины. Для реализации технологии 

потребовалось выполнить расчёт математической модели турбины, расчёт 

управляющей программы с учётом одновременной работы 5 осей 

обрабатывающего центра, подбор прогрессивного режущего инструмента, 

расчёт режимов обработки деталей с необходимостью получения на финише 

требуемой геометрии и шероховатости в соответствии с конструкторской 

документацией.  

 

Рис.1 Управляющая программа обработки лопаток турбины. 

 

Выполненный объём расчётных, конструкторско-технологических 

работ, внедрение производилось силами ОАО «Редуктор-ПМ» без 

привлечения сторонних организаций.    

 

 

 



Для достижения указанной цели были решены следующие задачи: 

-разработана математическая модель турбины в соответствии с 

требованиями конструкторской документации; 

- выполнена оцифровка фактического рабочего образца изделия 

аналога (импортозамещение) и сравнение с разработанной моделью; 

 

Рис.2 Результаты оцифровки геометрии лопаток на измерительной машине ATOS 

 

-произведён расчёты управляющих программ для обрабатывающего и 

измерительного оборудования; 

 -установлены рациональные режимы 5ти координатной обработки, 

обеспечивающие заданную шероховатость поверхности деталей; 

-разработана и изготовлена специальная оснастка; 

- произведена пробная обработка образцов с фиксацией всех 

получаемых параметров геометрии на измерительном оборудовании ф. Carl 

Zeiss (Германия) 

-выполнены дополнительные корректировки режимов и управляющих 

программ; 

-обработаны детали в соответствии с конструкторской 

документацией. 

 



 

Рис.3 Фотография обработанной турбины на 5-ти координатном обрабатывающем центре. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


