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ПРОЧНОСТНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ АМг2-Н и А5Т

Зависимость напряжения от 
плотности при сжатии
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ПРОЧНОСТНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ АМГ2-Н и А5Т
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Зависимость напряжения от 
плотности при разрыве

Зависимость модуля сдвига от плотности
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Схема стандартной ячейки сотоблока

1 -  нижняя обшивка; 2 -  горизонтальный клеевой слой нижней обшивки; 
3, 4 -  несущая боковая грань стенки; 5 -  полость ячейки сотоблока;
6 -  горизонтальный клеевой слой верхней обшивки; 7 -  верхняя обшивка
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ВЕРТОЛЕТЫ /Ф\ АРСЕИЬЕВСКАЯ 
РОССИИ >Фу АВИАКОМПАНИЯ «ПРОГРЕСС»

Схема сборки сотоблока

1 -  «свободная боковая грань»;
2 -  приклеиваемая боковая грань;
3 -  вертикальный клеевой слой

2017 АО Вертолеты России, все права защищены



Схема увеличения высоты сотовой панели
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а -  стандартная толщина сот; b -  максимально возможная толщина пакета при 
увеличение давления сверх атмосферного; с -  прирост пакета;
Р 1 -  атмосферное давление; Р 2 -  увеличенное давление; 1 -  нижняя обшивка;
2 -  горизонтальный клеевой слой нижней обшивки;
3 -  изолированная ячейка сотоблока; 4 -  горизонтальный клеевой слой верхней 
обшивки; 5 -  верхняя обшивка. ________________
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